Disse designrad er geeldende for SLS-print printet pa Formlabs Nylon 12 Powder
trykt ved 110 mikron pa Fuse 1. Grundet SLS-printet er geometriafheengig,
kan disse designrad ikke afspejle alle omsteendigheder.
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Maksimum partstorrelse Minimum cylinderdiameter Minimum huldiameter
159,2mm x 159,2 mm x 295,5 mm 0,8mm 1,0 mm
Den storst mulige part, der kan printesi Vikan printe fritstdende cylinderforme Vikan printe huller ned til @1,0 mm
Nylon 12 Pulver péa vores printer. ned til 30,8 mm.
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vaegtykkelse fritstaenderibbe vaegtykkelse understottet ribbe

Lodrette vaegge: 0,6 mm Lodrette vaegge: 0,6 mm Lukkede hulrum forbliver fyldt med
Vandrette vaegge: 0,3 mm overskudspulver, hvis ikke der er
ordentlige escape holes. For at opnade

Vandrette vaegge: 0,3 mm

For at undga at veeggene bliver skaeve For at undga at vaeggene er for tynde, bedste resultater anbefales det at
eller eventuelt losriver sig framodellen, og hervedrisikere at blive deforme eller medtage mindst 2 escape hol es’ fra
anbefales det, at den mindste lasnes framodellen, anbefales det, at den C

e . ) eventuelle hulrum > 33,5 mmidiameter.
vaegtykkelse ved fritstdende ribber er mindste understottede veegtykkelse er
minimumstykkelse pakraevet for en veeg, minimumstykkelse pakraevet for en vaeg
understottet pa feerre end to sider. understottet pato eller flere sider.
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storrelse pa haevede detaljer storrelse pa graveret detaljer

Q HORISONTALE FLADER: G VERTIKALE FLADER: ° HORISONTALE FLADER: G VERTIKALE FLADER:
A1 Dybde:0,45mm B1 Dybde:0,35mm A1 Dybde:0,imm B1 Dybde: 0,45 mm

A.2) Bredde: 0,35 mm B2 Bredde:0,4mm A.2) Bredde: 0,3mm B2 Bredde:0,35mm

@ Teksthgjde: 4,5 mm @ Teksthgjde: 4,5 mm @ Teksthgjde:3mm @ Teksthgjde: 3mm

A4 Tekstdybde: 0,3mm B4 Tekstdybde: 0,3 mm A4 Tekstdybde:0,3mm B.4 Tekstdybde: 0,3mm
Detaljer kan ekstruderes fra modellens overflade, hvis de For at undga, at smaindgraverede detaljer ikke er synlige pa
designes korrekt. For at opna det bedste resultat, anbefaler vi den feerdige del, anbefales det at anvende en fed skrift.

at anvende en fed skrifttype, sdledes detaljerne forbliver
synlige. Dette kan eks. bruges til at notere partnr. direkte i
parten, uden kostforagelse.
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assembly tolerancer assembly afstand

Samleflader mindre end 20 mm?:0,2mm Samleflader mindre end 20 mm?2: 0,3 mm
Samleflader storre end 20 mm2: 0,4 mm Samleflader storre end 20 mm2: 0,6 mm
For at opna den bedste samling mellem For at forhindre, at parter der vil blive trykt
to parter, anbefales de to ovenstaende sammenienintegreret montering, ikke
tolerancer. smelter sammen under print, anbefales

det, at efterlade en afstand som angivet
ovenfor.
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Opnadesignsucces

Printprocessen ved SLS-print, differentierer sig blandt andet ved, at det lzse pulver smeltes sammen for at skabe parterne.
Dette giver blandt andet den fordel, at der er mulighed for at printe uden stettestrukturer. Nedenfor preesenteres nogle designrad
som kan hjeelpe dig med at spare printtid samt materiale, samtidig med at du optimerer din part til succesfuld udskrivning samt implementering.
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af hardware i design

Det er vigtigt at identificere hvor det vil
give mening at integrere hardware, i dit
trykte design. Pa tegningen ovenfor, vises
tre eksempler pa hardware.
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af stresskoncentrationer

Ved skarpe eendringer i tveersnit, sd som
spinkle ekstruderinger fra en massiv
base, kan parter opleve stressopbygning.
Det anbefales derfor at designe rundinger
og chamfers, frem for pludseligt at
reducere godstykkelsen.

Podovo | SLS Designguide til Fuse 1

forskellige godstykkelser

For at afhjeelpe eventuelle vridnings-
problemer nar parterne nedkgler,
anbefales det sa vidt muligt, at veere
konsistent med tykkelsen af parterne.
Overvej eventuelt at "shelle’massive
parter, for at bevare en ensartet tykkelse
samt spare materiale.



Design af gitterstruktur

Det er vaesentligt at huske, at nar du
designer en gitterstruktur, skal det lase
pulver fiernes fra gitteret. Det anbefales
derfor at designe gitteret med ikke
mindre end 8 mm huller, samt efterlade
abne flader i gitteret, sdledes du ikke
risikere at lukke pulveretinde.

af aspectratio

Parter med hgj aspect ratio, er
modtagelige overfor vridning.

Detaljer som eksempelvis ribber eller slip,
kan formindske risiko for vridning pa
tynde, ekstruderede sektioner som for
eksempel cantilevers og ledninger.
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Nar du eri tvivl,

Test, test, test... I tilfeelde af, at du er
bekymret over en bestemt funktion,
anbefales det altid at lave et testprint.
Det er vigtigt at testparten printesi|
samme tilsigtede orientering som hele
parten, for at fa den bedste indikation pa
problematikken.

Det kan veere enidé, at printe flere
forskellige testparter med forskellige
dimensioner, for at kunne teste flere
forskellige pasforme pa en gang,indendu
fastlaegger dig pa en bestemt storrelse.
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Har du spgrgsmal?

Hos Podovo har vi stor erfaring med handtering
og design af SLS-print. Du er altid velkommen til
at kontakte os ved spargsmal - sa guider vidig
godtigennem.

Har du brug for SLS-print af dine parter, tilbyder
vi hos Podovo Danmarks billigste SLS-print.
Bestil dit naeste print pa:

https://www.podovo.dk/bestil-sls/




